BibiorpadgiyHe mocuIaHHA HA CTATTIO, MOHOTPagiro, po3aiji MOHOrpadgii.
Palianychka, N., Samoichuk, K., Chervotkina, O., Tymchak, D., & Koshulko, V.
(2024). Design Improvement and Computer Modeling of the Finger Grain Crusher.
Advances in Design, Simulation and Manufacturing VII, 52-61.

Droblennia zerna ta zernovykh materialiv ye poshyrenym ta odnym iz
naividpovidalnishykh ta enerhoiemnykh protsesiv u tekhnolohichnykh
linilakh suchasnykh pidpryiemstv. Analiz konstruktsii naiposhyrenishykh
molotkovykh drobarok dozvolyv vyznachyty naiperspektyvnishu skhemu
droblennia zerna, yaka poliahaie v yoho poperednomu rozdilenni z
podalshym podribnenniam okremoi fraktsii v riznykh chastynakh rotora.
Opysano sposib ta prystrii dlia podribnennia zernovoho materialu
metodom priamoho udaru metalevykh paltsiv rotora, yaki maiut vertykalnu
vis obertannia z poperednim vykorystanniam rozdilennia zerna.
Kompiuterne modeliuvannia protsesu droblennia zerna v rozroblenii
drobartsi bulo provedeno za dopomohoiu prohramnykh kompleksiv  ta
dlia vstanovlennia optymalnykh spivvidnoshen konstruktyvnykh parametriv
drobarky. V rezultati modeliuvannia otrymano polia rozpodilu shvydkostei
ta linii rukhu chastynok zerna vprodovzh vnutrishnoho obiemu
podribniuvacha, shcho, u svoiu cherhu, dozvoliaie zrobyty vysnovok pro
malyi diapazon rozpodilu shvydkostei u mistsi droblennia ta menshu kilkist
tsyrkuliatsiinykh rukhiv, shcho kharakterno dlia inshykh typiv molotkovykh
drobarok. Rezultaty kompiuternoho modeliuvannia dobre koreliuiut z
eksperymentalnymy doslidzhenniamy modulia podribnennia zerna,
znachennia yakoho stanovyt 1,4-2,2 mm, shcho povnistiu vidpovidaie
suchasnym tekhnolohichnym vymoham.

[ApobieHHsa 3epHa Ta 3epHOBUX MaTepiaiiB € MOLNPEHMM Ta OAHUM i3
HaMBIAMOBIAANbHILLNX Ta EHEPrOEMHUX NPOLLECIB Y TEXHONOTIUHUX JTIHIAX
CyYacCHMX NiANPUEMCTB. AHani3 KOHCTPYKLLiM HaNNMOLWNPEHILNX MONOTKOBUX
Ap0HapOK AO3BONMB BU3HAUNTM HAUMEPCNEKTMBHILLY CXeMy ApOobaeHHS
3epHa, fiKa NONAra€e B MOro nonepeaHbOMY PO3AiJeHHI 3 NOAaNbLLMM
noapibHeHHAM okpeMoi dpakLii B pi3HMX YacTMHax potopa. OnuncaHo
cnoci6 Ta NpucTpin ana NnoapibHEHHs 3epHOBOro MaTepiany MeToA0M
NpPAMOro yaapy MeTaseBux najbLiB poTopa, fAKi MaroTb BEPTUKaIbHY BiCb
obepTaHHSA 3 NnonepesHiM BUKOPUCTAHHAM PO3JiJIeHHSA 3epPHa.
Komn'toTepHe MozentoBaHHA npoLecy ApOobieHHs 3epHa B pO3pobaeHin



Apobapui byno npoBeaeHO 3a 4ONOMOrOH MPOrPaMHMX KOMMAEKCIB Ta
AN5 BCTAHOBAEHHA ONTUMaNbHUX CMIBBIAHOLWEHb KOHCTPYKTUBHUX
napameTpiB gpobapku. B pesyabTati MOogentoBaHHA OTPUMaHO NoAs
PO3M0AINY LWBUAKOCTEN Ta NiHIN PyXy YaCTMHOK 3epHa BMPOAOBXK
BHYTPILWHbOro 06'eMy noapibHIOBaYa, WO, y CBOK Yepry, 403BOJAE
3p0bUTM BUCHOBOK MPO Maanu AiarnasoH po3noainy WBNAKOCTEN Yy MiCL
APO6NEHHA Ta MEHLLY KiNbKICTb LMPKYAALINHNX PYXIB, WO XapaKTePHO A4
IHLIMX TUMNIB MONOTKOBUX Apobapok. Pe3ynbtaty KOMM'tOTEPHOTO
MOAENOBaHHA f06pe KOpentorTb 3 eKCrepMMeHTaAbHUMN AOCAIAXKEHHAMM
MOAYAA NOAPIOHEHHSA 3epHa, 3HaUYeHHA AKOro CTaHoBUTb 1,4-2,2 MM, Wo
MOBHICTIO BIAMOBIAAE CyYaCHUM TEXHONOTIYHMM BUMOTaM.



